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ПРЕДГОВОР 
 

Този документ има за цел да предостави общо разбиране за Arpa Solid (компактен 

HPL), неговото производство, свойства, типове и съответните международни стандарти. 

Той предоставя информация за методите на работа с Arpa Solid (компактен HPL), както 

и някои препоръки за добри практики за употребата му. Съветите и препоръките имат 

само консултативен характер. Ако се нуждаете от повече информация или имате 

конкретен въпрос, моля, свържете се с отдела за обслужване на клиенти на Arpa. 

 

За обща информация относно HPL, моля, вижте брошурата „Техническа информация - 

Част 1. Тънък HPL“ 

 

глава 1. Въведение в HPL  

глава 2. Производство  

глава 3. Свойства 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1.  ОБЩА ИНФОРМАЦИЯ 
 

1.1 Обхват на Solid 

Широката гама от типологии, дебелини и цветове на HPL ламинати Arpa предлага на 

интериорните дизайнери, архитекти и производители на мебели голяма творческа 

свобода, така че те да могат да следват своите вдъхновения без ограничения. 

Специфичните качества на всяка типология правят HPL подходящ за множество 

приложения. Панелите Arpa Solid (компактни) представляват панели под високо 

налягане, произведени в съответствие с EN438; под високо налягане и висока 

температура. Те са подходящи за приложения с високи изисквания. 

 

Solid Standard  

Компактен, самоносещ ламинат, много стабилен и издръжлив. Едностранен или 

двустранен. Дебелина от 2 до 30 мм.  

 

Solid Core  

Самоносещ и компактен. Декоративен финиш с монохромно „ядро“, предлагано в пет 

цвята. Дебелина от 2 до 12 мм. 

 

Unicolor  

Ламинат, хомогенно оцветен по цялата си дебелина, наличен в пълната гама 

Colorsintesi. Дебелина от 2 до 12 мм. 

 

Multicolor Standard  

Компактен, самоносещ, със слоеве от различни цветове. От 2 до 14 мм. 

 

Multicolor Evolution 

Двустранен компактен ламинат, който съчетава цветно ядро с разнообразие от декори. 

Дебелина от 4 до 14 мм.  

 

Naturalia  

Дебел материал, изработен от дървесни влакна от сертифицирани гори. Това е продукт 

с висока плътност и много висока производителност, хомогенен, компактен, 

самоносещ, водоустойчив и с висока товароносимост. Стандартни дебелини 6.4, 9.7 и 

12.8 мм. 

 

No Decor. Фенолен компактен ламинат 

Ядро без декоративна хартия по външната повърхност. 

Дебелина от 4 до 20 мм. 

 

1.2 Формати  

Solid Standard 

2440x1220мм, 3050x1300мм, 

4200x1300мм, 4200x1600м, 4300x1850мм  

Solid Core 



3050x1300мм, 4200x1300мм, 4200x1600м  

Unicolor 

3050x1300мм, 4200x1300мм, 4200x1600м  

Multicolor  

3050x1300мм, 4200x1300мм, 4200x1600м 

Multicolor Evolution  

3050х1300mm, 4200х1300mm 

Naturalia 

3050х1300мм 

No Decor 

3050x1300мм, 4200x1300мм, 

4200х1600м, 4300х1850мм 

 

1.3 Класове 

Панели Solid се предлагат като CGS (стандартен клас). 

Solid Standard се предлага и като CGF (огнезащитен клас). За повече подробности 

относно докладите от изпитванията, сертификатите за реакция на огън, моля, свържете 

се с Вашия местен представител на Arpa. Моля, вижте нашия уебсайт или се свържете с 

отдела за обслужване на клиенти на Arpa за подробна информация. 

 

1.4 Сфери на приложение 

Панели Arpa Solid са подходящи за приложение в закрити помещения, като мебели, 

маси, бюра, стенни облицовки на оборудване, запълващи панели и т.н. Благодарение на 

тяхната висока плътност и устойчивост на влага, те са много подходящи за приложения 

във влажни зони като душ кабини, шкафчета при басейни и др. 

 

 

Приложение 

 

Мебели 

Чисти стаи като операционни зали, лаборатории,  

Съблекални, шкафчета 

 

Стенна облицовка  

Предпазни парапети за стени 

Стенни облицовки и общи стени за душове и санитарни възли 

 

 

Пазарни сектори 
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договори     

2. ТОВАРО-РАЗТОВАРНИ ОПЕРАЦИИ И СЪХРАНЕНИЕ 
 

Общи положения 

Товаро-разтоварните операции с и преместването на панели трябва да се извършва само 

с подходящо оборудване. С панелите трябва да се работи внимателно, за да се 

предотврати повреда на декоративната повърхност. Нещо повече, третирайте панелите 

подобно на начина, по който третирате твърда дървесина. 

 

2.1 Съхранение 

Съхранявайте панелите в сухо, чисто помещение без замръзване. 

Поставяйте палетите и панелите върху равна повърхност, която осигурява пълна опора. 

Съхранявайте панелите в оригиналната опаковка, когато е възможно.  

Отстранете стоманените ремъци, ако панелите трябва да се съхраняват дълго време. 

Предотвратете образуването на филм от влага между панелите. 

Не поставяйте чувствителни на влага (хартиени) слоеве между панелите. 

Предотвратете небалансираното (само от едната страна) излагане на влага или 

температура чрез: 

1. Премахване на всяко защитно фолио в рамките на 24 часа, когато панелите вече не са 

наредени като пакет. 

2. Оставяне на панелите да лежат в хоризонтално положение един върху друг. 

3. Избягване на кухини между панелите, например поради машинна обработка на 

панелите. 

Защитните фолиа трябва винаги да се отстраняват от двете страни едновременно. 

 

Бележка за ламинати със залепващо защитно фолио 

Защитните фолиа са предназначени за временна защита на повърхността от 

замърсяване, надраскване и следи от инструменти; те не са предназначени за защита от 

корозия, влага или химикали. 

Ламинатите, покрити със защитно фолио, трябва да се съхраняват на чисто и сухо 

място при стайна температура (оптимална 20°C), като се избягва излагане на 

атмосферни и ултравиолетови влияния. 

Защитното фолио трябва да се отстрани от повърхността на ламинатите след 

полагането и преди влизането в употреба на крайния елемент. В случай на дебел 

ламинат със защитно фолио от двете страни, то винаги трябва да се отстранява от двете 

страни едновременно. Във всеки случай, премахването трябва да се извърши в рамките 

на шест месеца от датата на изпращане от Arpa Industriale. Обърнете специално 

внимание на нагряването в случай на постформинг. Клиентът трябва да тества 

условията на процеса на постформинг и да проведе изпитание, преди да започне 

производство в пълен мащаб. 

Arpa Industriale не носи отговорност за неправилната употреба на ламинати, покрити 

със защитно фолио, нито за последствията от приложения, които не са препоръчани. 

 

2.2 Товар-разтоварни операции 

Работете внимателно с панелите. 

Не плъзгайте панелите. Повдигайте панелите при движение. 



Предотвратете замърсяването върху и между панелите. 

Използвайте залепващи стикери за маркиране / кодиране и ги отстранете веднага след 

монтажа. 

 

2.3 Транспорт 

Обезопасете панелите със стоманени ремъци по време на транспортиране. 

Поставете защитни ъглови секции под ремъците. 
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3. ПОДДРЪЖКА И ПОЧИСТВАНЕ 
 

3.1 Поддръжка 

HPL повърхностите трябва да се почистват редовно, но не изискват специална 

поддръжка, а само влажна кърпа с топла вода или меки детергенти. Почти всички 

нормални домакински почистващи продукти или дезинфектанти могат да се използват 

перфектно, стига да не са абразивни или силно алкални. 

Таблицата по-долу показва почистващите продукти и методите, които са най-

подходящи за различни видове замърсявания. 

 

3.2  Препоръки за почистване на повърхността на hpl за интериорни продукти 

 

Вид замърсяване Препоръчителен почистващ продукт 

и метод на приложение 

Сироп, плодов сок, конфитюр, спиртни 

напитки, мляко, чай, кафе, вино, сапун и 

мастило 

Вода с гъба 

Животински и растителни мазнини - 

сосове - засъхнала кръв - засъхнало вино и 

спиртни напитки - яйца 

Студена вода със сапун или 

домакински почистващ препарат с гъба 

Сажди - желатин - лепила на растителна и 

винилова основа органични отпадъци - 

гума арабика 

Гореща вода със сапун или 

домакински почистващ препарат с гъба 

Лак за коса - растително масло - химикал и 

флумастери - восъчни основи и мазен грим 

- остатъчни следи от разтворител 

МЕК, спирт, ацетон с памучна кърпа 

Лак за нокти - спрей лак - ленено масло Ацетон с памучна кърпа 

Синтетични маслени бои Триленов разтворител на основата на 

селитра с памучен плат 

Неопренови лепила Трихлоретан с памучен плат 

Следи от силикон Дървена или пластмасова стъргалка, 

като внимавате да не надраскате 

повърхността 

Варовикови отлагания Почистващи препарати, съдържащи 

нисък процент лимонена или оцетна 



киселина (10% макс.) 

3.3 Общи предпазни мерки 

За най-добри резултати при почистване на HPL е важно винаги да помните някои 

предпазни мерки: 

• въпреки че е много издръжлива, повърхността на HPL никога не трябва да се 

третира с продукти, съдържащи абразивни вещества, абразивни гъби или 

неподходящи продукти, като шкурка или стоманена вълна. 

• трябва да се избягват продукти с високо киселинно или много алкално 

съдържание, защото могат да оставят  петна по повърхността. 

• когато използвате разтворители, използваната кърпа трябва да е идеално чиста, за 

да не оставя следи върху HPL повърхността. Всички ивици могат да бъдат 

отстранени чрез изплакване с гореща вода и изсушаване. 

• избягвайте лакове за мебели и почистващи препарати на основата на восък като 

цяло, тъй като те са склонни да образуват лепкав слой върху плътната HPL 

повърхност, по който полепва мръсотията. 

 

 

4. ОБРАБОТКА  
 

Поради своя състав панелите Arpa Solid могат да се разширяват и свиват точно като 

твърдата дървесина. Температурата и влажността, действащи върху предната и задната 

страна, не трябва да се различават за дълъг период от време. Затова долните страни на 

хоризонталните работни маси и задните страни на облицовката на вертикални стени 

трябва да бъдат добре вентилирани. Ръбовете на панелите не трябва да бъдат постоянно 

мокри. Ако панелите се държат в профили, профилите трябва да бъдат снабдени с 

дренажни устройства. При закрепване на панели е важно да се вземе предвид 

максимално движение от 2.5 мм/м2. Отворите от пробиване и съединенията трябва да 

бъдат подходящо оразмерени. Не затягайте винтовете прекалено много, за да позволите 

на панелите да се движат. 

 

Кондициониране 

Панелите Arpa Solid трябва да бъдат кондиционирани преди производството, както и 

монтажа, за да могат панелите да постигнат равновесие с околната си среда. 

 

4.1 Общи указания за обработка 

Панелите за машинна обработка трябва да се произвеждат само от професионалист по 

машинна обработка или строителство с подходящо оборудване. Хомогенният състав на 

материала дава възможност за машинна обработка както на страните, така и на 

повърхността.  

Машинната обработка на панелите Arpa Solid е сравнима с машинната обработка на 

висококачествена твърда дървесина. Твърдостта на панелите поставя по-големи 

изисквания към инструментите, отколкото материалите за машинна обработка, 

съставени от мека дървесина. Препоръчва се използването на инструменти от твърд 

метал. За обемни компоненти се препоръчват инструменти с диамантен връх. Това 

гарантира много добър финиш и дълъг живот на инструмента. 

 



 

Здраве и безопасност 

Моля, имайте предвид, че употребата на (дърводелски) машини крие сериозни 

опасности. Във всички случаи се придържайте стриктно към указанията на 

производителите на машините и препоръките на организациите по безопасност и труд. 

 

4.2 Рязане с трион 

Следните общи указания се отнасят за рязане с трион на панели Arpa Solid. 

Подаване: 7 - 22 м/мин. (≈ 23 - 72 фута/мин.). 

Зъб: Редуващи се зъби или трапецовиден плосък зъб. 

Позициониране: Входен зъб винаги от декоративната страна на панела. 

Рязане на ръбове: Най-добри резултати се постигат със стационарни машини. Всички 

остри ръбове могат да бъдат отстранени с шкурка или оберфреза. 

Ъгъл на наклон: Ъгъл на наклон от 45° дава най-добра производителност. Използвайте 

шаблони за подпъхване, покрити с гумени подложки, за да предотвратите плъзгането на 

панелите, ако машината няма подвижен работен плот. 
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Настройка на височината на циркулярен диск 

 

Редуващ се зъб 

 

Трапецовиден плосък зъб  

 

 

Стационарен циркуляр 

При рязане, пробиване и фрезоване декоративната страна трябва да е обърната нагоре. 

Когато декоративна страна трябва да се плъзне върху работния плот на машината по 

време на машинната обработка, се препоръчва да се постави предпазен панел, например 

от твърда дървесина, върху работния плот 

 

Диаметър 

 

мм 

 

 

инч  

Зъби  Брой обороти Дебелина на 

циркулярния диск 

мм                 инч 

Настройка на височината 

на циркулярния диск 

мм                инч 

300 ~ 12 72 ~ 6.000/мин. 3,4 ~ 1/8 30 ~ 1 1/4 

350 ~ 14 84 ~ 5.000/мин. 4,0 ~ 3/16 35 ~ 1 3/8  

400 ~ 16 96 ~ 4.000/мин. 4,8 ~ 3/16 40 ~ 1 5/8 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Преносим циркуляр 

Когато използвате преносим циркуляр, недекоративната страна трябва да е нагоре. 

 

Диаметър 

 

мм 

 

 

инч  

Зъби  Брой обороти Дебелина на 

циркулярния диск 

мм                 инч 

Настройка на височината 

на циркулярния диск 

мм                инч 

150 ~ 6 36 ~ 4.000/мин. 2,5 ~ 1/8 15 ~ 5/8 

200 ~ 8 46 ~ 4.000/мин. 3,0 ~ 1/8 20 ~ 3/4  

 

 

Прободен трион 

Прободен трион: с връх от карбид, вътрешните ъгли на изрезките трябва първо да се 

пробият с диаметър на отвора 8 - 10 мм (≈ 5/16 - 3/8 инча). Помислете за употребата на 

специално острие за прободен трион за декоративни повърхности. 

 

4.3 Пробиване 

Препоръчва се употребата на свредло HSS с карбиден връх, горен ъгъл 60-80°. 

Компактните панели Arpa трябва да се пробиват с опорни листи. 
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Големи отвори, например за оборудване за окачване и заключващо оборудване, трябва 

да се пробиват с комбинирани свредла без центрираща точка. 

 

Изходната скорост на свредлото трябва да бъде внимателно избрана, така че 

меламиновите повърхности на панелите Solid Interior да не бъдат повредени. Малко 

преди свредлото да излезе от детайла с пълен диаметър, скоростта на подаване трябва 

да бъде намалена с 50%. При пробиване на проходни отвори противоналягането трябва 

да се създаде, като се използва твърда дървесина или еквивалентен материал, за да се 

предотврати отчупване на меламиновата повърхност. 

 

4.4 Фрезоване  

 

Форми за фрезоване: 

• прави и наклонени глави за рязане на ръбове и скосяване; 

• кухи или кръгли глави за заоблени ръбове; 

• диамантени циркулярни дискове за канали. 

 

Материал: 

Ножове за фрези от твърд метал или диамант. 

 

Фреза за профилно фрезоване или формовъчен шпиндел с ръчно управление: 

 

Диаметър 

мм 

 

инч  

Брой обороти Скорост 

м/с                 фута/с 

Подаване 

м/мин.                фута/мин. 

20-25 ~ 1 ~ 18.000-24.000 20 - 30 ~ 65-100 5 ~ 16 

125 ~ 5 ~ 6.000-9.000 40 - 60 ~ 130-200 5-15 ~ 16 - 50  



 

4.5 Ръбове 

Ръбовете трябва да са безопасни, без следи от трион и назъбени ръбове. За по-добър 

външен вид се препоръчва ръбовете да бъдат полирани. Има множество обработки на 

ръбовете както от функционална, така и от естетическа гледна точка. 
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4.6 Лепене 

Панелите Arpa Compact могат да бъдат залепени един към друг и към много материали 

с еднокомпонентни или двукомпонентни адхезиви, напр. епоксидни или полиуретанови 

адхезивни системи. 

Лепенето в много случаи се извършва заедно с механично съединение, за да се осигури 

достатъчно налягане по време на сушенето. 

 

Тип лепило Приложение    Време на отваряне Налягане Време на налягане 

Епоксидно 100-250г/м2 зависи от типа                     0,2 N/mm2 4-8 часа при 20оС 

Полиуретаново 100-250г/м2 зависи от типа                     0,2 N/mm2 4-8 часа при 20оС 

 

Моля, следвайте инструкциите по-долу за удебеляване на ръбовете на панели с ленти от 

панели Arpa Compact: 

• Уверете се, че панелите и лентите имат една и съща „посока на влакното“. 

• Подгответе панелите, лентите и адхезива по един и същи начин 

(температура и влажност за предпочитане същите като бъдещите условия на 

употреба). 

• Отстранете греста от повърхностите, които ще залепите, направете ги леко 

грапави и се уверете, че по тях няма прах. 

• Спазвайте стриктно инструкциите, предоставени от доставчика на адхезива. 

 

 

5. УКАЗАНИЯ ЗА МОНТАЖ НА SOLID STANDARD * 
 

5.1 Стенни облицовки 

 

Могат да се използват различни методи за закрепване на панели Arpa Solid с дебелина 

от 6 мм нагоре. Чертежите в този документ илюстрират принципите на системите за 

закрепване, но не посочват конкретни марки. Моля, проверете наличността във вашата 

държава. 

 

 

 

 

 

 

 



* Валидни и за NO DECOR SOLID 

5.1.1 Общи указания за монтаж 

 

Панелите Arpa Solid могат да се използват като т.нар. окачен облицовъчен елемент. 

Това означава, че материалът е монтиран върху носеща подрамка. Панелът може да 

бъде закрепен видимо или невидимо. Важно е при определяне на подрамката да се 

вземат предвид следните точки: 

 

• Изискванията за устойчивост на натоварване. 

• Максимални разстояния на закрепване за панелите. 

• Необходимата вентилация или мерки за регулиране на влагата. 

• Неограничената способност на панелите да се движат. 

• Наличните размери на панелите. 

• Дебелината на всеки изолационен слой. 

• Опциите за анкериране в конструкцията на сградата (стена). 

• Правни изисквания. 

 

Вентилация 

Панелите Arpa Compact могат да се монтират пред задна стенна конструкция. 

Описаните системи са подходящи за завършване на различни видове стенни 

конструкции, от стени от гипсокартон до сглобяеми бетонни системи. 

Типовете системи трябва да бъдат или системи за облицоване на стени с пълна обратна 

вентилация, или полууплътнени системи за облицоване на стени, които могат да се 

използват в чисти зони като операционни зали, аптеки и високотехнологични 

производствени съоръжения. 

 

Системата за облицоване на стени с пълна обратна вентилация включва: 

• отворени подови и таванни връзки; 

• хоризонтални или вертикални профили, монтирани за осигуряване на 

разстояние. 

 

Полууплътнената система за облицоване на стени включва: 

• взаимосвързано отворено пространство между задната стена и пространството 

над (системния) таван; 

• хоризонтални профили, монтирани за осигуряване на разстояние; 

• затворени съединения и уплътнени връзки към пода и тавана 

 

В случай на влажни подрамки като нова зидария, нова гипсова мазилка, влажни стени 

от бетон и др., трябва да се осигури допълнителна вентилация, докато относителната 

влажност от двете страни на конструкцията се изравни. 

 

Решения за ъгли 

При съединяване на 2 панела в ъгъл е важно да се вземе предвид движението на панела. 

За да избегнете напрежението в съединението, препоръчително е размерът на катета на 

ъгловия елемент да бъде възможно най-малък (макс. 400 мм). 

 

Компактните панели могат да бъдат съединени в ъглите по различни начини: 



• Залепен алуминиев или пластмасов ъглов профил. 

• Залепен алуминиев или пластмасов език. 

• Съединение на език и жлеб с опора. 

 

Съединения и връзки  

Решенията за вертикални съединения включват: 

• Компенсатор. 

• Език и жлеб. 

• Шпунтово съединение. 
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Компенсатор 

Език и жлеб 

Шпунтово съединение 

 

 

С оглед на евентуалните промени в размерите в резултат на промени във влагата и 

температурата, съединенията трябва да се оставят свободни както за вертикални, така и 

за хоризонтални връзки, така че материалът на панела да може да се движи с максимум 

2.5 мм/м1. Благодарение на отличната обработваемост на материала е възможно точно 

уплътняване на вертикалните и хоризонталните съединения без спомагателни профили.  

За дебелини на панелите от 8 мм нагоре е възможно да се направят съединения под 

формата на шпунтови връзки или като връзки на език и жлеб. 

 

 

Хоризонтални съединения 

За хоризонтални съединения могат да се използват или връзки на език и жлеб, или 

шпунтови съединения. Съединението трябва да бъде направено по такъв начин, че 

панелите да могат да се движат с максимум 2.5 мм/м1. Вдлъбнатината в шпунтовото 

съединение трябва да е с размер най-малко 2 х ширината на съединението. 

 

Вертикални съединения  

Връзката език и жлеб може да се използва за вертикални съединения. Дебелината на 

панела, оставена от всяка страна на жлеба, трябва да бъде най-малко 2.9 мм. Ако се 

използва алуминиев жлеб, е достатъчна дебелина на панела от 8 мм. 

 

Уплътняване на съединения с мастик 

Когато панелите Arpa Solid се използват за вътрешни приложения, където се изискват 

високи стандарти на хигиена и дезинфекция, често се избират стенни конструкции с 

херметични уплътнения. След това съединенията се уплътняват с еластичен мастик. 

Този уплътнителен материал трябва да отблъсква мухъл (ISO 846) и да е устойчив на 

дезинфектанти, ако се използва в горепосочените приложения. Нещо повече, 

необходимо е адхезията между уплътнителния материал и панела да издържа на 

течения, влага, прах и замърсяване. Препоръчително е панели Arpa Compact да се 

използват в комбинация със силиконов мастик или полиуретан. 



Важни указания за прилагане на еластичен уплътнителен материал: 

• Съединението трябва да е абсолютно чисто, сухо и без смазка. 

• Ако е необходимо, трябва да се използва грунд за улесняване на адхезията. 

• Уплътнителният материал в никакъв случай не трябва да прилепва към 

обратната страна (прилепване от три страни), защото това може да доведе до 

напукване. 

Препоръчително е да се използва разделителен филм или полиетиленов език. 

• За да се гарантира, че уплътнителният материал не е подложен на прекомерно 

напрежение, съединението трябва да е достатъчно широко, като дълбочината на 

съединението не трябва да е по-голяма от ширината на съединението. 

 

5.1.2 Видимо закрепване с винтове или нитове 

 

Панелите Arpa Solid могат да бъдат закрепени към дървена подрамкова 

конструкция, като се използват винтове за бързо закрепване или могат да бъдат 

закрепени към метална подрамкова конструкция, като се използват алуминиеви 

нитове. 

 

Подрамковата конструкция трябва да бъде сглобена по такъв начин, че зоната зад 

панела да може да се вентилира, за да се осигури сходна температура и влажност от 

двете страни на панела. 

 

Когато закрепвате панели с винтове или нитове, е важно да се гарантира, че панелите 

могат да се движат свободно и равномерно. Диаметърът на всички предварително 

пробити отвори в панелите трябва да бъде 8 мм, когато се използват винтове за бързо 

закрепване с диаметър 4 мм. Когато се използват алуминиеви нитове с диаметър 5 мм, 

един отвор - централно разположен в панела - трябва да бъде предварително пробит с 

диаметър 5,1 мм, а всички останали отвори трябва да бъдат предварително пробити с 

диаметър 10 мм. 

На инструмента за занитване трябва да се използва специален накрайник, който да 

държи главата на нита на 0,3 мм свободна от повърхността на панелите. 

 

Всички съединения трябва да са с ширина най-малко 8 мм. 

 

Дебелина на панела: от 6 мм нагоре. 

(С оглед на ефективността и производителността се препоръчва минимална дебелина от 

8 мм). 

 

Разстояния на закрепване и ръбове 

a = хоризонтално и вертикално разстояние на закрепване (виж таблицата)  

b = клиренс на закрепване на ръба. 

Минимално 20 мм. 

Максимално 10 x дебелината на панела. 

Препоръчителна максимална височина на панела: 3050 мм 

 

 

 



 

Препоръчителни 

максимални центрове на закрепване (мм)   Дебелина на панела (мм) 

        6 8 10 

2 закрепвания в една посока    450 600 750 

3 или повече закрепвания в една посока   550 750 900 

 

Бележка: Разстоянията на закрепване за приложение за софит трябва да се умножат по 

0.75. 
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Видимо закрепване с винтове върху дървена подрамка 

 

Видимо закрепване с нитове върху метална подрамка 

 

 

5.1.3 Невидимо закрепване с алуминиеви шини и скоби 

 

Панелите Arpa Solid могат да бъдат закрепени невидимо, като се използват 

алуминиеви шини и скоби. Скобите се закрепват към панелите с нарезни винтове 

или вложки. 

 

Предварително пробитите отвори трябва да бъдат направени по такъв начин, че от 

видимата страна на панела да остане остатъчна дебелина от най-малко 2 мм. 

Подрамковата конструкция трябва да бъде сглобена по такъв начин, че зоната зад 

панела да може да се вентилира, за да осигури сходна температура и влажност от двете 

страни на панела. 

 

Всички съединения трябва да са с ширина най-малко 8 мм. 

Дебелина на панела: минимално 10 мм 

 

Разстояния на закрепване и клиренси за ръбовете 

a = хоризонтално и вертикално разстояние на закрепване (виж таблицата) 

b = клиренс на закрепване на ръба 

Минимално 20 мм 

Максимално 10 x дебелината на панела 

 

Максимални хоризонтални разстояния на закрепване 

 

Максимални фиксиращи центрове (мм)   Дебелина на панела (мм) 

10  13 

2 закрепвания в една посока    750 950 

3 или повече закрепвания в една посока   900 1200 
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5.1.4 Невидимо закрепване с адхезив 

 

Панелите Arpa Solid могат да бъдат закрепени върху дървена или метална 

подрамкова конструкция, като се използват специални адхезивни системи, които 

позволяват промяна на размерите на стенната облицовка и подрамката. Трябва да 

се следват указанията на квалифицираните производители на лепило, за да се 

постигнат висококачествени връзки. Arpa не носи отговорност за избора или 

употребата на адхезиви в системите за закрепване. 

 

Подрамковата конструкция трябва да бъде сглобена по такъв начин, че зоната зад 

панела да може да се вентилира, за да се осигури сходна температура и влажност от 

двете страни на панела. Адхезивните перли трябва да се нанасят само във вертикална 

посока и винаги по цялата височина на панела. 

 

Всички съединения трябва да са с ширина най-малко 8 мм. 

 

Максималният монтажен размер на панела е 3050 мм х 1300 мм. 

 

С оглед на ефективността и производителността не се препоръчва дебелина, по-малка 

от 8 мм. 

 

Максимални хоризонтални разстояния на закрепване (a) 

 

Максимални центрове на закрепване (мм)  Дебелина на панела (мм) 

         8 10 

2 закрепвания в една посока     600 650 

3 или повече закрепвания в една посока    650 650 
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Адхезивна система, включваща двустранна лента за временно закрепване, докато 

адхезивът се втвърди 

 

5.2 Кабини и прегради 

 

Панелите Arpa Solid (CGS) са подходящи за употреба в санитарни възли. Лесната 

обработка и закрепване на панелите означава, че има широк обхват за различни 

дизайни, употреби и приложения. Поради високата твърдост и устойчивост на удар на 

материала на панела е възможно да се работи с относително малки дебелини (10 до 16 

мм). 

С оглед на ефективността и производителността се препоръчва да се използва 

минимална дебелина от 12 мм за кабини. Височината на вратите трябва да бъде 

отрязана от дължината, а не от ширината на панела. Вратите трябва да бъдат окачени с 

най-малко 3 панти. 

 

 



 

Общи препоръки 

Температурата и влажността, действащи върху предната и задната страна, не трябва да 

се различават за дълъг период от време. 

Във влажни зони, където панелите ще бъдат изложени на продължителна влажност, 

пространствата трябва да бъдат добре проветрени. 

Ръбовете на панелите не трябва да бъдат постоянно мокри. Ако панелите се държат в 

профили, профилите трябва да бъдат снабдени с дренажни устройства. 

При закрепване на панели е важно да се вземе предвид максимално движение от 2.5 

мм/м. 

Не затягайте винтовете прекалено много, за да позволите на панелите да се движат. 

 

Закрепване 

Скобите за долните части, стенните скоби, профилните системи и окачващите и 

заключващите устройства трябва да бъдат с достатъчно тежка конструкция, за да могат 

да поемат тежестта на панелите и да издържат на механичните напрежения, действащи 

върху панелите. Качеството на закрепващите елементи трябва да бъде пригодено за 

употреба в мокри или влажни зони. 

 

Максимални интервали на закрепване 

 

А) От горната и долната страна на укрепените панели 
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R = максимално разстояние от ръба R 150 мм.  

Максимална височина на панела (мм) = 1850 мм 

 

Дебелина на панела (мм)   Максимални разстояния на закрепване L (мм) 

     2 опори    3 или повече опори 

10     600      700 

12     700      800 

13/14     800      900 

16     900      1000 

 

Б) Опора на панелите от двете вертикални страни 
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R = максимално разстояние от ръба R 150 мм.  

Максимална височина на панела (мм) = 1850 мм 

 

Дебелина на панела (мм)   Максимални разстояния на закрепване L (мм) 

     2 опори    3 или повече опори 

10     600      700 

12     700      800 

13/14     800      900 



16     900      1000 

В) Панели, укрепени от една вертикална страна 

 

Вж. оригинала – стр. 18 

 

Максимално разстояние от ръба R 100 мм за панели от 10 до 12 мм.  

- Максимално разстояние от ръба R 150 мм за панели от 13 до 16 мм. 

 
Дебелина на панела (мм) Ширина на панела (мм)   Максимални разстояния на закрепване L (мм) 

        2 опори  3 или повече опори 

10 мм    < 300    400   500 

13/14 мм     < 400    500   600 

16 мм    < 450    550   650 

 

 

 

5.3 Хоризонтални работни плотове 

 

Панелите Arpa Compact Interior се използват често като работни плотове или 

плотове за маси. 

 

Дебелина 

Минимална дебелина: 10 мм. 

Дебелината на панела и разстоянията на закрепване, както и очакваните товарни 

платформи са пряко свързани и трябва да бъдат изчислени съответно. 

 

Закрепване 

Закрепете с вложки или нарезни винтове. Максималната дълбочина на пробития отвор е 

равна на дебелината на панела минус 3 мм. 

Диаметър на пробития отвор в панелите в съответствие с инструкциите на доставчика 

на закрепващите средства, които могат да поемат тялото на винта. 

Пробитите отвори в опорната конструкция трябва да позволяват на панелите да се 

движат: поставете отвори с прорези или оставете диаметърът на пробитите отвори да е 

равен на диаметъра на винта плюс 3 мм. Ако повече от два панела са съединени заедно 

(напр. за дълги стенни пейки), в опорната конструкция винаги трябва да се правят 

отвори с прорези с достатъчна дължина. 

 

 

Опорна конструкция 

Опорната конструкция, изработена от стомана или алуминий, трябва да бъде 

достатъчно здрава и твърда, за да издържи на огъване в резултат на натоварването, 

приложено върху горната част на панела. Ако има други фитинги под панела 

(чекмеджета, кутии, тръби), тогава опорната конструкция трябва да бъде съответно 

оразмерена. 

 

 

 

 

 



6. SOLID CORE / UNICOLOR / MULTICOR / STANDARD / 

MULTICOLOR EVOLUTION 

  СПЕЦИАЛНИ УКАЗАНИЯ ЗА МОНТАЖ 
 

Компактните ламинати с оцветена сърцевина Arpa (Solid Core, Unicolor, Multicolor 

Standard, Multicolor Evolution) са висококачествен повърхностен материал с оцветена 

сърцевина. Въпреки че ще се прилагат повечето от оборудването и техниките, 

използвани при производството на нормални ламинати, може да са необходими някои 

допълнителни техники, за да се използва пълният потенциал на продукта. 

 

Товаро-разтоварни операции и съхранение 

Поради състава си Solidcore и Unicolor са малко по-чупливи от другите компактни 

панели Arpa и затова с тях трябва да се работи внимателно. 

Те винаги трябва да се съхраняват хоризонтално. Вертикалното съхранение не се 

препоръчва поради риск от повреждане на ръбовете. 

Ръбовете и ъглите са по-податливи на повреди от удари. 

Условията на съхранение (вижте глава 2) трябва да бъдат същите като тези, 

препоръчани за нормални компактни ламинати. 

 

Машинна обработка 

Всички конвенционални инструменти и машини, използвани за компактните панели 

Arpa, могат да се използват за производство на Solidcore/Unicolor/Multicolor, като 

трябва да се спазват всички общи препоръки, свързани с обработката (вижте глава 4) 

 

Рязане 

Използвайте същите стандартни инструменти и оборудване, които се използват за 

други компактни продукти на Arpa (вижте глава 4). 

Фрезите и трионите трябва да се поддържат остри, за да се избегне начупване. Поради 

малко по-чупливия характер на панелите с оцветени сърцевини на Arpa 

(Solidcore/Unicolor), за да се избегне начупване от долната страна при рязане на 

циркулярни триони, трябва да се вземат предпазни мерки като: поставяне на триона в 

по-ниско положение в масата за триони; намаляване на гърлото на триона чрез 

поставяне на парче талашит под разреза; смяна на режещия диск с такъв със зъби под 

отрицателен ъгъл; или просто оставяне на допълнително количество за подрязване на 

ръбовете. 

Големите листове могат да се режат чрез направа на прорез и разчупване по 

протежение на прореза, но трябва да се внимава много, за да се не се допусне 

разтрошаване. 

 

Лепене 

Употребата на непигментирани или прозрачни съхнещи адхезиви се препоръчва за 

постигане на визуално задоволителен краен резултат. 

 

Сглобяване 

За да получите добър резултат при съединяване на 2 броя Solid-core/Unicolor, 

препоръчително е да използвате механично закрепване. 



7. СПЕЦИАЛНИ УКАЗАНИЯ ЗА МОНТАЖ НА NATURALIA 

 
С Naturalia може да се работи лесно с набор от дърводелски инструменти и може да се 

изрязва под много форми или ъгли, осигурявайки гъвкавостта и възможността за 

обработка, необходими за свободното изразяване на идеи. 

 

Товаро-разтоварни операции и съхранение 

Трябва да се спазват всички общи препоръки, свързани с товаро-разтоварните операции 

и съхранението на компактни панели Arpa (вижте глава 2). 

 

Машинна обработка 

Машинната обработка на Naturalia е сравнима с машинната обработка на 

висококачествена твърда дървесина. 

Трябва да се прилагат всички конвенционални инструменти и машини, използвани за 

панели Arpa Solid, и всички общи препоръки, свързани с производството (вижте глава 

4) 

 

Лепене 

Употребата на непигментирани или прозрачни съхнещи адхезиви се препоръчва за 

постигане на визуално задоволителен краен резултат. 

 

 

Отказ от отговорност 

Отказът от отговорност, който следва, е обобщение на приложимия пълен отказ от 

отговорност (който може да бъде намерен на arpaindustriale.com). Информацията, 

предоставена от Arpa Industriale S.p.A. („Arpa“) в този документ, е само индикативна. 

Arpa не може да гарантира точността и пълнотата на тази информация. От 

предоставената информация не могат да бъдат извлечени права; използването на 

информацията е за риск и отговорност на другата страна. Този документ не гарантира 

никакви свойства на продуктите на Arpa. Arpa не гарантира, че информацията в този 

документ е подходяща за целта, за която е разглеждана от другата страна. Документът 

не съдържа никакви проектни, структурни изчисления, оценка или друга гаранция или 

декларация, на които клиенти и трети страни могат да разчитат. Цветовете, използвани 

в комуникациите на Arpa (включително, но не само, печатни материали) и в мостри от 

продукти на Arpa, може да се различават от цветовете на продуктите на Arpa, които ще 

бъдат доставени. Продуктите и мострите на Arpa се произвеждат в рамките на 

определените цветови толеранси и цветовете (на производствените партиди) могат да 

се различават, дори ако се използва един и същи цвят. Ъгълът на гледане също влияе 

върху цветоусещането. Клиентите и третите страни трябва да имат професионален 

консултант, който да ги информира за (пригодността на) продуктите на Arpa за всички 

желани приложения и за приложимите закони и разпоредби. Arpa си запазва правото да 

променя (спецификациите за) своите продукти без предизвестие. До максималната 

степен, разрешена от приложимото право, Arpa не носи отговорност (нито договорна, 

нито извъндоговорна) за щети, произтичащи от или свързани с употребата на този 

документ, освен ако и до степента, до която тази щета е резултат от умишлено 

неправомерно поведение или груба небрежност от страна на Arpa и/или тяхното 



ръководство. Всички устни и писмени изявления, предложения, оферти, продажби, 

снабдявания, доставки и/или споразумения и всички свързани дейности на Arpa се 

управляват от Общите условия на Arpa Industriale S.p.A. Всички устни и писмени 

изявления, предложения, оферти, продажби, снабдявания, доставки и/или споразумения 

и цялата свързана работа на Arpa USA, Inc. („Arpa USA“) се управляват от Общите 

условия на продажба на Arpa USA. Всички права на интелектуална собственост и други 

права по отношение на съдържанието на този документ (включително лога, текст и 

снимки) са собственост на Arpa и/или техните лицензодатели. 

 

 

Arpa Industriale S.p.A. 

Via Piumati, 91 

12042 Бра (CN) – Италия 

Тел. +39 0172 436111 

Факс +39 0172 431151 

Електронна поща: arpa@arpaindustriale.com  

export@arpaindustriale.com  

 

 

 

Filiale di Lissone 

Via B. Cellini, 29 

20035 Лисоне (MB) - Италия 

Тел. +39 039 795525 

Факс +39 039 2782484 

Електронна поща: lissone@arpaindustriale.com 

 

Filiale di Padova 

Via Cesare Battisti, 13 

35010 Лимена (PD) - Италия 

Тел. +39 049 8848105 

Факс +39 049 8848004 

Електронна поща: padova@arpaindustriale.com 

 

Filiale di Pesaro 

Via dell'Industria, 8/10 

Loc. Chiusa di Ginestreto 

61100 Пезаро (PU) - Италия 

Тел. +39 0721 482295/482012 

Факс +39 0721 482292 

Електронна поща: pesaro@arpaindustriale.com 

 

Arpa France S.A.R.L. 

50, Impasse de la Balme 

69805 SAINT PRIEST - CEDEX - Франция 

Тел. +33 (0)4 78 90 00 23 

Факс +33 (0)4 78 90 64 66 

mailto:arpa@arpaindustriale.com
mailto:export@arpaindustriale.com
mailto:lissone@arpaindustriale.com
mailto:padova@arpaindustriale.com
mailto:pesaro@arpaindustriale.com


Електронна поща: arpafrance@arpaindustriale.com 

 

Arpa Germany 

Електронна поща: arpadeutschland@arpaindustriale.com 

 

Arpa Industriale Iberica S.L.U. 

Calle Ribera, 5 

08003 Барселона - Испания 

Тел. +34 932 687 061 

Факс +34 931 163 300 

Електронна поща: arpaiberica@arpaindustriale.com 

 

Arpa Nederland B.V. 

Nieuw Mathenesserstraat 69 

3113 AE SCHIEDAM - Холандия 

Тел. +31 (0)10 2857315 

Факс +31 (0)10 2857331 

Електронна поща: arpanl@arpaindustriale.com 

 

Arpa UK Ltd 

Блок 3, Паркхол Бизнес Вилидж, 

Парк Хол Роуд, Лонгтън  

Стоук он Трент ST3 5XA - Великобритания  

Тел. +44 (0)1782 332 368  

Факс +44 (0)1782 331876  

Електронна поща: arpauk@arpaindustriale.com 

 

Arpa USA 

62, Грийн Стрийт  

НЮ ЙОРК, NY 10012 - САЩ 

Тел. +1 212 334 6888 

Факс +1 866 249 9542 

Електронна поща: arpausa@arpaindustriale.com 

 

 

arpaindustriale.com   
 

 

Аз, долуподписаната Ваня Георгиева Цирова, удостоверявам верността на 

извършения от мен превод от английски на български език на тук приложения 

документ – Техническа информация. Преводът се състои от 22 стр. 

 

Преводач:                     Ваня Георгиева Цирова 
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